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ABB Xiamen Electrical Controlgear Co., Ltd.

Seccionadores bajo carga SECTOS

January 16, 2017 Slide 3

Portafolio de productos: 
 Outdoor Apparatus

 FSK II+ outdoor vacuum CB for railway 

 OVB-VBF outdoor  vacuum CB

 PVB pole mounted CB

 OVR pole mounted reclosers

 SECTOS series pole mounted load 
break switches

Dirección:
No.559 Weili Road, Information and Photoelectricity Park,
Torch Hi-Tech Industrial Development Zone, Xiamen, Fujian, 361009, P.R.China

 Indoor Switchgear
• UniGear 550 switchgears
• UniGear 500R 

switchgears with fix CB
• LeanGear ZS9 

switchgears

Información general: 
 Fecha de fundación:   Setiembre, 2001

 Edificio de oficinas: 8,400 m2, talleres: 14,000 m2

 NPS pole mounted switch 
disconnectors

 DCD single phase disconnectors

 DCDL fuse-switch- disconnectors

 NCX/LBU II fuse cutout

 COM600 station automation 
series



Instalado en más de 40 países en el mundo

Seccionador bajo carga SECTOS 
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Aplicación

Seccionador bajo carga SECTOS

January 16, 2017 Slide 5

Tipo
Portafolio

ABB

Abre y cierra

un alimentador

Abre y cierra

bajo carga

nominal

Cierra 

una falla

Abre una

falla

Seccionador bajo

carga en aire
NPS Si Si Si No

Seccionador bajo

carga en SF6/ 

seccionalizador

Sectos Si Si Si No

Recloser OVR Si Si Si Si



El seccionador bajo carga Sectos ofrece las siguientes características:

– Tanque de acero inoxidable completamente sellado.

– 2-posiciones(ON - OFF) o 3-posiciones(ON - OFF - EARTH).

– Mecanismo de operación confiable tipo resorte espiral con indicador de posición claro y 
reflectante.

– Switch de densidad de gas estable con indicador compensado por temperatura. 

– Dispositivo de bloqueo mecánico manual o dispositivo de bloqueo por baja presión de gas.

– Múltiples modos de montaje.

– Solución completa para automatización de alimentadores.

• Facilidad para motorizar seccionadores de operación manual

• Control ABB con capacidades de comunicación

• Smart Grid

• Función de Seccionalizador

• Sensores combinados

Generalidades

Seccionador bajo carga SECTOS
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Tipos

Seccionador bajo carga SECTOS
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NXB

Seccionador bajo carga (2 vías)

Tres posiciones: ON / OFF /EARTH

NXBD

Seccionador bajo carga (3 vías)

Tres posiciones: ON / OFF /EARTH



Tipo NXBD

Seccionador bajo carga SECTOS
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NXB y NXBD

Seccionador bajo carga SECTOS
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NXB NXBD

Tensión nominal 12-24 kV 12-24 kV

Corriente nominal 630 A 630 A

Corriente de corta duración (4 seg.) 20 kA 20 kA

Corriente pico 50 kA 50 kA

Poder de cierre (kA / operaciones)

50kA / 5 

31.5kA / 10  

50kA / 5 

31.5kA / 10

Endurancia mecánica C-O

Seccionador principal 5000 5000

Seccionador de puesta a tierra 2000 2000

Distancia de fuga 620/960 mm 620/960 mm

Seccionador bajo carga de 2 vías Si -

Seccionador bajo carga de 3 vías - Si



Tipos

Seccionador bajo carga SECTOS
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Palanca para pértiga

Indicador claro y

reflectante

Tanque de acero 

inoxidable de 3 mm

Aisladores de 

goma de silicona

Cubierta de seccionador

IP67

Válvula de 

llenado de gas

NXA



NXA

Seccionador bajo carga SECTOS
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NXA NXA

Tensión nominal 24 kV 36 kV

Corriente nominal 630 A

400 A

630 A

Corriente de corta duración (3 seg) 16 kA 12.5 kA

Corriente pico 40 kA 31.5 kA

Poder de cierre (kA / operaciones) 40kA / 5   31.5kA / 3

Endurancia mecánica C- O 5000 5000

Distancia de fuga 960 mm 1440 mm

Seccionador de 2 posiciones – ON / OFF Si Si



 Acero inoxidable de 3 mm.

 Corte por laser y soldadura por robot.

 Material especial a prueba de fuego en la 
parte inferior.

 Aisladores de silicona.

 Tanque completamente sellado. La fuga 
es 0.15 % por año.

Tanque

Componentes principales

January 16, 2017 Slide 12



 Material de contacto: cobre con plateado.

 Corriente de corta duración 20 kA / 4 seg.

 Poder de cierre: 50 kA/5 veces.

 Extinción eficaz del arco mediante placa 
de enfriamiento.

 Gran espacio libre entre los contactos 
abiertos.

Sistema de contactos

Componentes principales
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 Cuchilla de puesta a tierra integrada para 
los tipos NXB y NXBD.

 Seccionador de puesta a tierra para un 
mantenimiento seguro.

 Secuencia de operación Cerrado-Abierto-
Aterrado. Solo puede operar la cuchilla de 
PAT cuando el SECTOS está abierto.

 Endurancia mecánica 2000 CO.

 El seccionador de puesta a tierra solo se 
puede maniobrar mediante operación 
manual.

Cuchilla de puesta a tierra

Componentes principales
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Mecanismo de operación

Componentes principales
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 Mecanismo de operación manual y motorizada confiable.

 Mecanismo de operación de resorte espiral independiente.

 Facilidad para actualizar de operación manual a motorizada en campo.



Indicador de posición

Componentes principales
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 Símbolos indicadores de posición grandes.

 Colores reflectantes

 La indicación confiable del dispositivo cumple con el diseño y pruebas de la IEC 129 A2.



Indicadores de presión de gas

Componentes principales
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 El manómetro y switch de densidad de gas son compensados por temperatura. 

 Switch de densidad de gas: La alarma de baja presión de gas estará activa y enviará una 
señal cuando la presión del gas sea inferior a 1.2 bar. 

 Manómetro de gas: Ubicado debajo del tanque, con símbolos de indicación grandes.



Indicadores de presión de gas

Componentes principales
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 Dispositivo opcional de bloqueo por baja presión de gas y dispositivo de bloqueo manual. 

 El dispositivo de bloqueo por baja presión de gas bloqueará al seccionador cuando la 
presión de gas sea menor a 1.1 bar por condiciones de seguridad.

 El seccionador estará completamente bloqueado cuando el dispositivo de bloqueo 
manual esté activo. Tanto el control remoto como el control local estarán bloqueados 
para prevenir una operación no autorizada.



Señales de entrada para Medición

Componentes principales
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Transformador de corriente tipo toroide

 Instalado alrededor de los bushings.

 Fácil de ser instalado y reemplazado.

 Condición de servicio: -40...+40 ℃.

 Ith/Idyn: 20/50 kA.

 Precisión: IEC Class 0.5 y 10P20.

Transformador de tensión convencional

 12, 24 y 36 kV uso exterior

 75, 110 y 200 kV BIL

 Material: HCEP



Señales de entrada para Medición

Componentes principales
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 Sensor de tensión y Combi sensor.

 Seguro, diseño compacto y amplio rango.

 3 sensores de tensión y 3 combi sensors (NXB) o 6 combi sensors (NXBD).



Señales de entrada para Medición

Componentes principales
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Tres tipos de montaje

Instalación y Operación
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 Sobre cruceta.

 Bajo cruceta.

 Montado en el poste 
directamente.



Ejemplos de montaje

Instalación y Operación
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Ejemplos de montaje

Instalación y Operación
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El seccionador tipo NXB con aisladores pesa 82 kg.



Ejemplos de montaje

Instalación y Operación
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Operación Manual

Instalación y Operación
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Operación con pértigaOperación con barra inferior



Operación Motorizada

Instalación y Operación
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Motor en la parte superior Motor en la parte inferior



 Requerimientos de mejoras en la calidad del suministro eléctrico.

Menos interrupciones y/o de menor duración y mejor calidad del suministro.

 Necesidad de mejora en la eficiencia operativa.

Herramientas mejoradas para los operadores de la red y las cuadrillas de campo.

 Necesidad de utilizar la red de distribución / mejorar la economía.

Utilizar la red de manera más eficiente (transferencia de la potencia activa) / minimizar las 
pérdidas de la red

Minimizar la cantidad de energía no suministrada.

 Proporcionar mayor seguridad al personal de la Empresa Distribuidora.

Menor necesidad de viajar a lugares difíciles de llegar.

Menor necesidad de trabajar en ambientes peligrosos.

 Normalmente, una combinación de todos los puntos.

Requerimientos en la actualidad

Automatización de Alimentadores
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Ejemplo – Seccionalizador Automático

Automatización de Alimentadores
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Controlador

Automatización de Alimentadores
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Incoming 1#
LBS Tipo de IED Interfaz de Entradas / Salidas

REC615 Configuración A

REC615 Configuración B 

(Sensor de Tensión)

REC615 Configuración C

(Sensor de Corriente y 

Tensión)

3I + I0

12 BI 

10 BO 

3U

3U

Entradas/Salida Analógicas

Conf A: 4 CT (Io 0.2/1A) + 3 VT 8 BI + 10 BO

Conf B: 4 CT (Io 0.2/1A) + 6 VD 12 BI + 10 BO3 

Conf C: 3 Current sensor + 3 Voltage sensor + 

Io (0.2/1A)  8 BI + 10 BO

Opcional I/Os 6 BI + 3 BO

Comunicación Serial

RS 232/485 (incluyendo IRIG-B)

Fibra óptica ST

RS 232/485 + RS485  (incluyendo IRIG-B)

Comunicación Ethernet

Ethernet 100Base FX (LC)

Ethernet 100Base TX (RJ45)

Ethernet 100Base TX (3xRJ45)

Ethernet 100Base FX (2xLC, 1xRJ45)

Protocolo de Comunicación

IEC 61850

IEC 61850 + IEC 101 (Slave) + IEC 104 (Slave)

IEC 61850 + DNP 3.0 (Slave) + Modbus (Slave)

TC, TT convencional opcional

Sensor de corriente y tensión opcional

Tensión en ambos lados opcional



Solución Sectos

Automatización de Alimentadores
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 Solución para aplicaciones de 
automatización de redes en líneas aérea de 
MT.

 Monitoreo y control remoto de 
seccionadores montados en poste.

 Aplicación de Seccionalizador

 Aplicación en esquemas de redes de 
distribución tipo anillo

 Suministro de documentos de ingeniería.

 Descripción de aplicación.

 Principio de diagram de conexión.

 Configuraciones descargadas en fábrica.



Conclusión

Automatización de Alimentadores
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 Existe una necesidad urgente para Automatización de Redes en MT.

 Aumento de la demanda de los servicios públicos (Calidad de energía).

 Menos recursos disponibles.

 Demanda por el aumento de la eficiencia.

 El tiempo de retorno de la inversion es corto.

 Los esquemas de regulación comienzan a estipular multas por 
interrupciones del suministro.

 Funcionalidad definida y probada.

 Tiempo corto de instalación y puesta en servicio.

 La automatización de alimentadores proporciona una gran posibilidad 
para que las empresas de distribución mejoren el servicio al cliente y la 
eficiencia del suministro eléctrico.

 Operación remota a través de gabinete de control y modems GPRS.

 Reducen tiempos de restauración, aumentando la disponibilidad de 
energía para los clientes.

 Mayor selectividad en los cortes de energía con la versión de 3 vías.



Sectos

Control de Calidad
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 Prueba de descargas parciales

 Soldadura por robots.

 Arenado



Sectos

Control de Calidad
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 Detección de fuga de gas

 Rango de fuga SF6: <0.15% por año.

 Pruebas finales.



Tecnología e Innovación

Resumen
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